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Решения для автоматизации 
сварки и оптимизации 
характеристик дуги

Периодическое выполнение большого объема сварочных работ 
уже невозможно представить без автоматизированных систем. 

Компания Kemppi предлагает широкий спектр оборудования и 
программных решений, предназначенных для повышения произ-
водительности и качества дуговой сварки во всех областях, в том 
числе и в сфере автоматизированной сварки.
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Модульные системы  
для автоматизации сварки 
MIG/MAG

Система KempArc разработана специально для автоматизации сварки 
MIG/MAG. Варианты процессов синергетической или импульсной сварки пред-
лагаются в моделях с силой тока 300, 400 и 500 ампер для синергетической свар-
ки или в моделях с силой тока 350 или 450 ампер для импульсной сварки. Каждая 
серия предлагает логичную регулировку параметров процесса, обеспечивая 
быструю настройку в условиях интенсивной промышленной сварки.

Серия оборудования KempArc для автоматизации позволяет формировать стан-
дартные или специальные комплекты сварочного оборудования для конкретных 
условий выполнения сварочных работ. Например, в серии KempArc Pulse пред-
лагается набор функций Work Pack, включающий выбор программных режимов 
для сварки проволокой из стали, алюминия и нержавеющей стали, или Project 
Pack, обеспечивающий полное соответствие конкретным требованиям предпри-
ятия к сварочному процессу. Каждый из наборов можно обновить в любое время. 

На выбор предлагаются цифровые или аналоговые модели для интеграции 
с различными системами управления роботизированной сваркой. Цифровое 
управление процессами обеспечивает быструю передачу данных, что гаранти-
рует точность зажигания и высокое качество сварки. Каналы памяти доступны в 
стандартном комплекте для систем, требующих независимого хранения парамет
ров.

KempArc  
SYN 300, 400, 500,  
Pulse 350, 450

Коротко
•	 Синергетическая или импульсная 

сварка MIG/MAG
•	 Цифровые или аналоговые 

модели
•	 Компактный и легкий механизм 

подачи проволоки
•	 Совместимость с программными 

решениями Wise
•	 Интерфейс связи KempArc с 

роботом, реализованный в виде 
браузера

Области применения
•	 Роботизированная сварка
•	 Механизированная сварка
•	 Автоматизированные системы

Основные особенности 
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Опции 

Технологические программные функции для автоматизации сварки серии 
Wise предлагают дополнительные варианты выбора решений, соответствующих 
реальным условиям сварки, поэтому, вы можете быть уверены в том, что ваши 
требования к сварке будут выполнены как сейчас, так и в будущем. 

Реализованный в виде браузера интерфейс связи KempArc с роботом явля-
ется простым средством управления параметрами сварки роботизированного 
сварочного оборудования KempArc. Достаточно воспользоваться подвесным 
пультом обучения и открыть панель управления с браузером KempArc. Вы также 
можете подключиться к браузеру через интранет или с помощью переносно-
го компьютера, чтобы упростить техническое обслуживание и сервис системы 
KempArc.

Механизм подачи проволоки DT400 устанавливается на задней части манипу-
лятора робота или используется в качестве удобного интегрированного устрой-
ства подачи проволоки для любой механизированной системы сварки. DT400 
отличается компактностью и небольшой массой, оснащен механизмом подачи 
проволоки 4x4 и цельнометаллическими подающими роликами.

Подвесной пульт управления KF 62 обеспечивает дистанционное управление 
источником питания KempArc Pulse.

Подвесной пульт управления робо-
том отображает интерфейс KempArc 
Browser. 

Механизм подачи проволоки DT 400

KempCool 10 охлаждает наконечник го-
релки в процессе сварки. Мощность ох-
лаждения составляет 1 кВт.

KempArc™ Synergic 500
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KempArc SYN 300, 400, 500, Pulse 350, 450

Технические данные

KempArc SYN 300 SYN 400 SYN 500 Pulse 350 Pulse 450

Напряжение питания 400 В (-15…+20 %) 400 В (-15…+20 %) 400 В (-15…+20 %) 400 В (-15…+20 %) 400 В (-15…+20 %)

Номинальная мощность при макс. токе 13,9 кВА 19,5 кВА 26,1 кВА 16,0 кВА 22,1 кВА

Сетевой кабель HO7RN-F 4G6 (5 м) 4G6 (5 м) 4G6 (5 м) 4G6 (5 м) 4G6 (5 м)

Предохранитель с задержкой срабатывания 25 А 35 А 35 А 25 А 35 А

Нагрузка при 40 °C ПВ 60 % -  -  500 А - 450 А 

ПВ 80 % - 400 А - 350 А -

ПВ 100 % 300 А 380 А 430 А 330 А 350 А

Напряжение холостого хода 50 В 50 В 50 В 50 В 50 В

Коэффициент мощности при макс. токе 0,9 0,9 0,9 0,85 0,9

КПД при макс. токе 0,87 0,87 0,87 0,88 0,88

Габаритные размеры, мм Д х Ш х В 590 x 230 x 500 590 x 230 x 500 590 x 230 x 500 590 x 230 x 430 590 x 230 x 430 

Масса 34 кг 35 кг 36 кг 36 кг 37 кг

DT 400

Рабочее напряжение 50 В пост. тока

Номинальная мощность 100 Вт

Нагрузка при 40 °C ПВ 80 % 600 А

ПВ 100 % 500 А

Принцип работы 4-х роликовый механизм подачи проволоки

Скорость подачи проволоки 0…25 м/мин.

Присадочная проволока ø Fe, Ss 0,6…1,6 мм

ø, порошковая проволока 0,8…1,6 мм

ø Al 1,0…1,6 мм

Разъем сварочной горелки Euro

Допустимый диапазон рабочей температуры -20…+40 °C

Допустимый диапазон температуры хранения -40…+60 °C

Класс электромагнитной совместимости A

Класс защиты IP23S

Размеры Д х Ш х В 269 x 175 x 169 мм

Масса 4,5 кг

Реализованный в виде браузера интерфейс 
связи KempArc с роботом является про-
стым средством управления параметра-
ми сварки роботизированного сварочного 
оборудования KempArc.
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KempArc SYN300,400,500, Pulse 350, 450

Информация для заказа
Источники питания KempArc™

SYN 300 (цифровой) 6201300

SYN 400 (цифровой) 6201400

SYN 500 (цифровой) 6201500

SYN 300 (аналоговый) 6201300AN

SYN 400 (аналоговый) 6201400AN

SYN 500 (аналоговый) 6201500AN

KempArc Pulse 350 (цифровой) 6200350

KempArc Pulse 450 (цифровой) 6200450

KempArc Pulse 350 (аналоговый) 6200350AN

KempArc Pulse 450 (аналоговый) 6200450AN

Механизмы подачи проволоки

DT 400 6203400

DT 400L 6203400L

Интерфейсные платы 

Interbus S 9774120IBC

Interbus S, оптическая 9774120IBO

Profibus 9774120PRF

Devicenet 9774120DEV

Устройства управления

KempArc Browser Synergic 6202100

KempArc Browser Pulse 6202200

Сварочные функции Wise™

WiseRoot-A 9991011

WiseThin-A 9991013

WisePenetration-A 9991010

WiseFusion-A 9991015

Блок охлаждения 

KempCool 10 6208100

Кабели

Соединительный кабель, 5 м, воздушное охлаждение 6260441

Соединительный кабель, 10 м, воздушное охлаждение 6260445

Соединительный кабель, 5 м, водяное охлаждение 6260461

Соединительный кабель, 10 м, водяное охлаждение 6260465

Кабельные зажимы, фиксированные W003210

Кабельные зажимы, шарнирные W003211

Кабель заземления, 70 мм², 5 м 6184711

Кабель заземления, 70 мм², 10 м 6184712
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Быстрый способ механизации 
сварочных работ

Малая механизация — это наиболее эффективный способ повышения произ-
водительности сварки на судостроительных заводах и предприятиях по сборке 
металлоконструкций. Она также положительно сказывается на безопасности и 
эргономике сварочных работ. Поскольку трудоемкие операции выполняет сва-
рочный трактор, сварщик может сосредоточить свое внимание на контроле тех-
нологического процесса и качества. 

Трактор Kemppi MagTrac F 61 — это быстрый и простой способ перехода от 
ручной сварки MIG/MAG к эффективной механизации. Работа с MagTrac F 61 ана-
логична работе с обычным сварочным аппаратом, поэтому дополнительные спе-
циальные знания и навыки не требуются. При использовании трактора MagTrac  
F 61 отсутствует необходимость во вспомогательных кабелях управления, так как 
все необходимые кабели объединены в один..

Коротко
•	 Трактор с магнитным прижимом 

для механизации сварки  
MIG/MAG

•	 Возможность подключения к 
моделям Kemppi FastMig  
Synergic и Pulse

•	 Широкий набор функций
•	 Трактор и механизм подачи 

проволоки связаны только 
сварочной горелкой

•	 Выбор параметров сварки 
и каналов памяти на панели 
управления трактора

•	 Функции Cycle Weld, Wire Inch и 
Gas Test

•	 Регистрация тепловложения 
и другой статистической 
информации сварки

Области применения
•	 Механизация выполнения 

горизонтальных угловых сварных 
швов

•	 Судостроительные 
верфи и сборка тяжелых 
металлоконструкций

Простой способ повышения 
производительности и качества 
сварки

MagTrac F 61
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Производительность, качество, удобство

Трактор MagTrac F 61 поставляется в готовых комплектах, включающих всё 
необходимое для эффективной механизации сварки: трактор, синергетический 
источник питания FastMig, механизм подачи проволоки MXF, специальная сва-
рочная горелка и соответствующие кабели. Также предлагается комплект со 
вспомогательным устройством подачи проволоки SuperSnake, увеличивающим 
радиус действия на 15 метров. 

Трактор MagTrac F 61 совместим со сварочными процессами и функция-
ми Kemppi Wise™, которые способствуют дальнейшему повышению произво-
дительности и качества сварки. Для управления параметрами сварочного  про-
цесса  предусмотрена ЖК-панель, встроенная в трактор MagTrac F 61. Эта новая 
система управления обеспечивает полный контроль как привода трактора, так и 
параметров сварки. В сочетании с высококачественными системами управления 
технологическим процессом и промышленными сварочными системами Kemppi 
сварочный трактор MagTrac F 61 предлагает действительно уникальные харак-
теристики.

Трактор MagTrac F 61 полностью сов
местим со вспомогательным уст
ройством подачи проволоки SuperSnake, 
которое увеличивает радиус действия 
на 15 метров.

Технические характеристики

Комплект MagTrac F 61 P08818

Комплект MagTrac F 61 с SuperSnake P08819

Сварочный трактор MagTrac F 61 6190610

Источник питания FastMig KMS 400 6054000

Механизм подачи проволоки FastMig MXF 65 6152100

Панель управления FastMig SF 53W 6085300W

Сварочная горелка MMT 42C, 3 м 6254205

Соединительный кабель KWF 70-5-GH 6260405

Кабель заземления 6184511

Вспомогательное устройство подачи проволоки SuperSnake GT 02SC, 15 м 61531501

Монтажный комплект MXF SYNC W004030

Информация для заказа

MagTrac F 61

Потребляемая мощность 50 В пост. тока / 1 А

Тип шины данных(шина сбора данных) KempBus

Скорость перемещения 150…1800 мм/мин.

Тягловая мощность 16 кг

Тип привода Безрельсовый привод с прижимом  
постоянным магнитом

Колеса 4 резиновых колеса

Тип отслеживания Направляющие ролики

Диапазон высоты направляющих роликов 10–38 мм, 3 положения

Мертвая зона Начало шва 127 мм

Конец шва 127 мм

Функция автоматической остановки Концевой выключатель с обеих сторон

Модель горелки Kemppi MMT 42C

Диапазон регулировки угла горелки ±30º

Диапазон регулировки вылета горелки вверх-вниз, 
вперед-назад

45 мм

Габаритные размеры Д х Ш х В 259 x 259 x 285 мм

Масса 6,9 кг

Максимальная температура поверхности 150 °С

Функциональные 
особенности

Настройку выполнить несложно, а все 
регулировки параметров сварки выпол-
няются на тракторе, что сокращает 
время настройки и облегчает дистан-
ционное управление.

Мощный магнит удерживает трактор 
на необходимой траектории даже в тя-
желых условиях.



80 KempArc Pulse TCS

Energy e�cient

Замена сварки одной проволокой сваркой последовательными дугами 
двумя проволоками — эффективный способ как с точки зрения повышения 
скорости и производительности сварки, так и с точки зрения снижения расхо-
дов. Более ранние модели сварочных аппаратов не давали возможности в пол-
ной мере оценить преимущества процесса сварки последовательными дугами. 
Установка и регулировка параметров была достаточно сложной, времязатратной 
и ненадежной из-за сложностей при синхронизации передней и задней дуг.

Сегодня аппарат KempArc Pulse TCS (Tandem Control System, система управ-
ления сваркой последовательными дугами) соответствует всем ожиданиям и от-
крывает новые перспективы надежной сварки двойной дугой. Интеллектуальные 
программные решения TCS предлагают простую настройку системы, автомати
ческое регулирование дуги и позволяют добиться значительного увеличения 
скорости при поддержании высокого качества сварки.

Интеллектуальное программное обеспечение TCS дает возможность 
осуществления активного контроля и управления каждой дугой, что позволя-
ет точно регулировать дуги независимо друг от друга. Ведомая дуга постоянно 
следит за ведущей и, в соответствии с ее параметрами, выбирает параметры для 
себя, что обеспечивает следующие преимущества:

• отсутствие взаимовлияния дуг системы; 
• оптимальная независимая регулировка длины дуги в реальном времени; 
• быстрая, гибкая и простая регулировка параметров.

KempArc Pulse TCS
Повысь производительность с технологией TCS

Коротко
•	 Повышение производительности 

на 40–80 % по сравнению 
с процессом сварки одной 
проволокой

•	 Простая настройка процесса и 
контроль параметров

•	 Возможность включения/
выключения любого из 
электродов в процессе сварки

•	 Подходит для сварки как стали, 
так и алюминия

•	 Пониженное тепловложение для 
тонколистовых материалов

•	 Возможность выполнения 
прихваточных швов любым из 
электродов

•	 Процесс TCS может не зависеть 
от направления

•	 Возможность подключения к 
роботам любых марок

Более высокая 
производительность и качество
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Технические характеристики

Информация для заказа

Архитектура:

KempArc Pulse TCS
Повысь производительность с технологией TCS

KempArc Pulse TCS

Напряжение питания 3~, 50/60 Гц 400 В -15…+20 %

Номинальная мощность ПВ 60 % 22,1 кВА

ПВ 100 % 17,8 кВА

Сетевой кабель HO7RN-F 4G6 (5 м)

Предохранитель (с задержкой срабатывания) 35 А

Нагрузка при 40 °C ПВ 60 % 450 А

ПВ 100 % 380 А

Диапазон сварочного тока и напряжения 10…50 В

Напряжение холостого хода 50 В

Мощность холостого хода 100 Вт

Коэффициент мощности при макс. токе 0,9

КПД при макс. токе 88 %

Диапазон рабочей температуры -20…+40 °C

Диапазон температуры хранения -40…+60 °C

Класс электромагнитной совместимости A

Минимальная мощность сети питания при коротком замыкании Sкз 5,5 МВА

Класс защиты IP23S

Габаритные размеры Д х Ш х В 590 x 230 x 430 мм

Масса 36 кг

Питание вспомогательных устройств 50 В пост. тока / 100 Вт

Предохранитель (с задержкой срабатывания) 6,3 А

Питание блока охлаждения 24 В пост. тока / 50 ВА

KempArc Pulse TCS

Источник питания KempArc Pulse TCS 6200455

Комплект KempArc Pulse TCS P161

Kemparc Pulse 450TCS Digital 6200455

Механизм подачи проволоки KempArc DT 400 Правый 6203400

Механизм подачи проволоки KempArc DT 400L Левый 6203400L

Сварочная горелка для сварки последовательными дугами зависит от проекта

Кронштейн для робота

Панель дистанционного управления KF 62 6200800

Кабель панели дистанционного управления 10 м 4308370

Доступно несколько вариантов шины

Кабель заземления 5 м, 70 мм² 6184711

Кабель заземления 10 м, 70 мм² 6184712

Соединительный кабель с водяным охлаждением 5 м 6260461

Соединительный кабель с водяным охлаждением 10 м 6260465

Соединительный кабель 10 м ** 6260466

Соединительный кабель 25 м 6260467

KempArc Pulse TCS может поставляться 
со сварочной горелкой по вашему выбо-
ру: обычной или «push-pull».

Механизмы подачи проволоки DT 400 
оборудованы надежными четырехроли-
ковыми механизмами DuraTorque и цель-
нометаллическими подающими ролика-
ми с высокой износостойкостью.

1. Питание обеспечивается двумя ис-
точниками питания KempArc Pulse на 
450 ампер каждый с независимым конт-
ролем настроек.

2. KempCool 40 — это эффективный 
блок водяного охлаждения, предназна-
ченный для использования с аппаратом 
KempArc Pulse TCS.
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Программное обеспечение Wise 84
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Программное обеспечение, 
онлайн поддержка и  
контроль дуги

Со временем производственные потребности могут меняться, и 
важно знать, что имеющееся оборудование будет соответствовать 
будущим требованиям. Wise и Match — это семейство сварочно-
го программного обеспечения, предназначенного для решения 
специфических задач пользователей. Сервис DataStore предлагает 
непосредственный доступ к этим инновационным программным 
решениям для совместимого оборудования Kemppi. Однако в про-
цессе сварки вам, возможно, будет необходимо проанализировать 
время горения дуги или более детальных показателей, относящи-
еся к имеющемуся парку сварочного оборудования. Программное 
обеспечение Kemppi Arc System и Arc Timer предназначены имен-
но для таких функций контроля.



84 Программное обеспечение Wise

Мудрые решения 
повышают производительность

Семейство программных продуктов Wise™ разработано и испытано совместно с промышленными организациями-партне-
рами. Его возможности поиска наилучших решений в сложных ситуациях подтверждены в реальных производственных 
условиях.

Продукты Wise представляют собой решения, позволяющие выйти на новый уровень производительности сварки, чего 
невозможно было бы достигнуть, используя стандартные сварочные процессы MIG/MAG. Используйте продукты Wise для 
обеспечения более качественного выполнения корня шва, непрерывной регулировки мощности, автоматического управ-
ления длиной дуги и точной сварки тонколистовых материалов. 

Продукты Wise, совместимые с аппаратами FastMig Synergic и FastMig Pulse и оборудованием для автоматизации сварки 
KempArc, могут предоставляться для проверки в конкретно ваших условиях. 

Более подробную информацию можно получить у вашего местного представителя Kemppi или на сайте www.kemppi.com.

Код заказа KempArc Synergic KempArc Pulse FastMig Synergic FastMig Pulse

WiseRoot 6265011 l l

WiseRoot-A 9991011 l l

WiseThin 9991013 l l

WiseThin-A 6265013 l l

WisePenetration 9991000 l l

WisePenetration-A 9991010 l l

WiseFusion 9991014 l

WiseFusion-A 9991015 l

Управление сваркой, производительностью и 
качеством
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WiseRoot — это уникальный процесс сварки холодной дугой для ручной и 
автоматизированной сварки корня шва  углеродистой и нержавеющей стали, 
наст раиваемый в соответствии с требованиями клиента. Предназначенный для 
эффективного выполнения корневых проходов, а также для компенсации зазо-
ров, образовавшихся в результате плохой подгонки кромок, процесс WiseRoot 
в три раза быстрее сварки TIG, его легко освоить и применить на практике. 
Он экономит время и уменьшает затраты на исправление брака. Обычно ин-
женеры-сварщики неохотно используют стандартный процесс MIG/MAG для 
выполнения корневого прохода из-за известных проблем с качеством. Однако 
в настоящее время Kemppi WiseRoot — это хорошо зарекомендовавшее себя 
решение, принятое на вооружение сварочной отраслью.

Коротко
•	 Обеспечивает высокое качество 

корневого прохода
•	 Снижает требования к подгонке кромок
•	 Позволяет отказаться от использования 

подкладного кольца и керамики
•	 В три раза быстрее сварки TIG
•	 Легкость в обучении и применении
•	 Уменьшает затраты на исправление брака
•	 Может уменьшить объем шва при 

сварке толстых заготовок, снижая объем 
необходимой присадочной проволоки и 
затраты

WisePenetration обеспечивает стабильную мощность сварки независимо от из-
менений расстояния между наконечником сварочной горелки и заготовкой. 
Пригодный как для ручной, так и для автоматизированной синергетической 
сварки MIG/MAG, процесс WisePenetration решает некоторые давние пробле-
мы.

Коротко
•	 Снижение риска недостаточного 

проплавления
•	 Уменьшение необходимости регулировки 

параметров сварки
•	 Экономия времени и затрат на 

исправление брака за счет повышения 
качества шва

•	 Удобство эксплуатации и простота 
развертывания на производстве

•	 Подходит для эксплуатации с длинными 
или короткими кабельными комплектами

•	 Возможность уменьшения времени 
сварки и экономии присадочной 
проволоки

WiseFusion создает и поддерживает оптимальные характеристики короткого 
замыкания при использовании импульсной сварки MIG/MAG и сварки дугой 
со струйным переносом металла. Поддерживая оптимально короткую дугу 
при ручной и роботизированной сварке, WiseFusion обеспечивает стабильное 
качество шва во всех положениях и, будучи настроенным один раз, не требует 
регулярной регулировки параметров.

Коротко
•	 Автоматическое регулирование длины 

дуги для процесса импульсной сварки 
MIG/MAG и сварки дугой со струйным 
переносом металла

•	 Улучшенный контроль сварочной ванны 
для сварки в неудобном положении

•	 Узкая дуга с высокой плотностью энергии
•	 Повышенное качество сварки и 

улучшение внешнего вида шва

•	 Более высокая скорость сварки

WiseThin — процесс сварки холодной дугой для ручной и роботизирован-
ной сварки тонколистового металла и пайки, настраиваемый в соответствии 
с требованиями клиента. Типичные области применения включают автомо-
билестроение и качественную сварку тонколистовых заготовок из черных и 
цветных металлов.

Коротко
•	 Уменьшение разбрызгивания при сварке 

всех материалов, включая оцинкованные 
листы

•	 Понижение тепловложения на 10–25 % 
по сравнению со стандартной сваркой 
MIG/MAG, что позволяет уменьшить 
деформации материалов после сварки

•	 Улучшенный контроль сварочной ванны 
при меняющейся геометрии шва и сборке 
под сварку

•	 Уменьшение объема работ, связанных с 
исправлением брака после сварки

•	 Повышение скорости сварки в различных 
условиях
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Онлайн-покупки  
для вашего сварочного  
аппарата

Kemppi DataStore и DataGun стали настоящей революцией в сфере эксплуата-
ции промышленных сварочных аппаратов. Теперь заказчики могут покупать спе-
циализированные необходимые сварочные аппараты и понимать, что изменение 
обстоятельств потребует лишь простого и недорогого обновления програм
много обеспечения, которое будет соответствовать требованиям будущих про-
ектов.

Новый оригинальный формат также исключает необходимость поиска среди 
огромного количества программ сварки, что сокращает время простоя и предот-
вращает неправильный выбор программ сварки.

DataStore, DataGun

Коротко

•	 Адаптация оборудования к 
конкретным потребностям

•	 Увеличение степени 
использования оборудования

•	 Возможность самостоятельного 
обновления оборудования

•	 Онлайн-система заказов для 
клиентов Kemppi на договорном 
обслуживании

•	 Продукты повышения 
производительности Wise™

•	 Программы сварки различных 
материалов

•	 Системное программное 
обеспечение

•	 Обновления для увеличения 
производительности 
оборудования

•	 Информация о продуктах и 
процессах

Всё, что нужно, и когда нужно
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Просто подключите DataGun к компьютеру, зайдите в интернет-магазин 
Kemppi Datastore по адресу www.kemppi.com, выберите продукт и подтвер-
дите заказ. Далее приобретенное программное обеспечение с помощью 
DataGun загружается в сварочный аппарат и аппарат готов к работе. Процесс 
покупки и установки продукта на сварочное оборудование занимает всего 
несколько минут.

Каждый этап данного процесса, который от начала до конца требует не более 
десяти щелчков мышью, сопровождается иллюстрациями, что облегчает за-
дачу пользователя. Служба DataStore также хранит историю заказов для по-
вторного использования, в случае необходимости.

Выберите, подтвердите, установите Программы сварки доступны в DataStore 
— http://datastore.kemppi.com

Адаптация аппарата к потребностям 
заказчика еще не была такой простой

Устройство DataGun также можно ис-
пользовать в качестве инструмента 
для создания резервных копий и восста-
новления настроек сварочных аппара-
тов.

DataStore помогает управлять расхо-
дами и коэффициентом использования 
оборудования при различных условиях 
сварки

Быстрая реакция на изменение потребностей

DataStore — это интернет-магазин, доступный для дилеров и зарегистриро-
ванных заказчиков Kemppi посредством Портала клиентов Kemppi. DataStore 
включает загружаемые сварочные процессы, программы материалов и об-
новления программно-аппаратного обеспечения оборудования. DataStore, 
кроме того, содержит подробную информацию о продуктах и областях при-
менения, а также видеоматериалы. 

Клиенты Kemppi на договорном обслуживании могут осуществлять покупки  
непосредственно в DataStore.



88 Arc System, Arc Timer

Насколько хорошо вы знаете сварочные процессы, применяемые в ва-
шей компании? Какова их производительность? На эти вопросы сложно дать 
ответы, так как обычно они основаны на предположениях и личных наблюдени-
ях. Kemppi Arc System поможет вам получить реальные сведения и прекратить 
строить работу на догадках. Получайте точные данные о стоимости сварочного 
процесса, эффективности и рентабельности оборудования.

Kemppi Arc System поможет получить фактические данные, необходимые 
для определения эффективности и существенно повлиять на повышение про-
изводительности. Arc System представляет собой специализированную систему 
для сварки, осуществляющую сбор, передачу и анализ данных, а также генериру-
ющую отчеты. Предлагаемая в качестве высококачественного готового решения, 
система Arc System отвечает как требованиям национальных и международных 
компаний, так и конечных пользователей.

Воспользуйтесь преимуществами сбора достоверных данных, определяя 
ключевые эксплуатационные показатели на требуемых уровнях. Kemppi Arc 
System — это комплексное полнофункциональное решение, которое настраи-
вается согласно конкретным требованиям заказчика. Кроме аппаратных средств 
передачи данных оно включает в себя спецификацию архитектуры устройств, 
проектные и целевые технические требования, разработку плана анализа дан-
ных и внедрения системы, а также необходимые услуги хостинга.

Коротко
•	 Достоверно и надежно
•	 Беспроводная передача 
параметров сварки

•	 Поминутный, почасовой или 
ежедневный контроль данных

•	 Сервис включает в себя анализ 
системы и данных

•	 Возможность задавать 
индивидуальные требования 
к отчетам непосредственно из 
офиса

Комплексные отчеты
•	 Рабочий цикл
•	 Время горения сварочной дуги
•	 Контроль расходов
•	 Контроль потребления энергии
•	 Контроль складских запасов
•	 Контроль автоматизированной/
роботизированной сварки

•	 Отчеты о простоях производства
•	 Контроль каналов памяти
•	 Контроль соблюдения 
технологических процессов 
сварки (WPS)

•	 Синергетическая кривая
•	 Контроль производственных 
технологий и временных затрат

•	 Индикаторы профилактического 
обслуживания

•	 Развитие производства
•	 Контроль состояния парка 
сварочного оборудования

•	 Качество сварки

Факты и цифры,  
когда они вам необходимы 

Arc System
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Значительное снижение 
себестоимости благодаря 
компактному устройству

ArcTimer

Kemppi ArcTimer — это устройство контроля, прикрепленное к сварочно-
му или заземляющему кабелю сварочного аппарата. Оно отслеживает дви-
жение электрического тока по кабелю и показывает время горения дуги в часах с 
точностью до второго знака после запятой. Это устройство можно использовать 
с любым сварочным аппаратом.

Достоверные данные о времени горения дуги, поступающие с ArcTimer, 
можно использовать различными способами для увеличения произво-
дительности сварки. Например, расчеты фактической производственной себе-
стоимости и расчет себестоимости отдельных этапов работы являются прочной 
основой для развития производства. Если планирование основано на четких 
фактических данных, то и повышение производительности будет корректно 
обосновано.

Сварка — очень трудоемкий производственный процесс. Как следствие, 
даже небольшое повышение производительности сварочных работ приводит 
к значительному снижению общей заводской себестоимости. Так, увеличение 
времени горения дуги всего на один процент за пять лет поможет сэкономить 
несколько тысяч евро на каждом сварочном аппарате.

Установка ArcTimer выполняется быстро и легко. Устройство необходимо 
лишь прикрепить к кабелю и дисплей начнет отображать суммарное время го-
рения дуги с момента последнего сброса значений. Устройство также можно за-
фиксировать на кабеле при помощи висячего замка. Замок не входит в комплект 
поставки.

Коротко
•	 Точные данные по времени 
горения дуги

•	 Информация о времени горения 
дуги помогают повысить 
производительность

•	 Значительное снижение 
себестоимости

•	 Простота установки и 
использования

Новый уровень 
производительности сварки

ArcTimer 6209200

Защитная пластина W003231

Плата таймера A001 ArcTimer SP003238

Зажимная магнитная пластина SP003230

ArcTimer

Диапазон измерения силы 
тока 20…500 А

Диаметр кабеля, мм2 50…95

Срок службы батареи,  
не менее 5 лет

Класс защищенности IP23

Рабочая температура -10…+50 °C

Точность 0,01 часа

Габаритные размеры  
(Д х Ш х В) 92 x 82 x 32 мм

Масса 215 г

Коды заказа

Технические данные



90 Обучение сварочному процессу

Обучение сварочному 
процессу
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ProTrainer 92

Обучение рабочих — дорогостоящее занятие. Существенное уве-
личение стоимости обучающих материалов и энергозатрат имеет 
значительное влияние на традиционные модели обучения. Kemppi 
ProTrainer помогает управлять расходами, снижая стоимость мате-
риалов и энергозатраты на одного обучаемого благодаря вирту-
альному подходу к практическому и теоретическому обучению.



92 ProTrainer

Виртуальное 
обучение 

сварочному 
 процессу

Обучение сварке весьма непростая задача. Зажигание сварочной дуги в пер-
вый раз, конечно, незабываемый момент для учеников. Но для того, чтобы овла-
деть приемами каждого процесса сварки, включая знание углов установки го-
релки и электрода, контроль скорости перемещения и сварочной ванны, понять 
методику выбора позиции, необходимы не только теоретические знания, но и 
значительный опыт. При этом сроки обучения и затраты на материалы могут быть 
существенными. Kemppi ProTrainer предлагает решение этих задач, предос-
тавляя ученикам информацию о различных процессах сварки и вырабатывая ос-
новные навыки, необходимые для профессиональной сварки, еще до зажигания 
дуги.

Kemppi ProTrainer обеспечивает расширенные возможности по практиче-
скому обучению и улучшает обмен информацией между учеником и инструкто-
ром при значительном сокращении затрат по сравнению с традиционными мето-
дами обучения. ProTrainer предлагает реалистичную виртуальную среду, которая 
имитирует процесс сварки и параметры, необходимые для достижения высоких 
результатов сварки.  В процессе обучения используются настоящие сварочные 
пистолеты и горелки, но нет сварочных масок, которые бы ограничивали обмен 
информацией между учеником и инструктором. Kemppi ProTrainer может увели-
чить скорость обучения на 50 % и сократить затраты на обучение сварщика на 
40 %.

Внимание! ProTrainer доступен для продаж только в странах Скандинавии.

Коротко
• Сокращение сроков обучения
• Сокращение затрат на обучение
• Более эффективный обмен 

информацией между учеником и 
инструктором

• Подходит как для новичков, так и 
для опытных учеников

• Учебные пособия 
• Запись и воспроизведение 

практических упражнений
• Обучение стандартам сварки EN 

и IIW

Ценный актив для любой среды 
обучения сварке

ProTrainer
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Архитектура Центральный сервер

Модуль центрального сервера управ-
ляет обменом данными между моду-
лем инструктора и модулем ученика, а 
также управляет информацией профи-
лей пользователей, описанием упраж-
нений и данными практических тестов.

Модуль инструктора

Модуль инструктора содержит инстру-
менты управления пользователями 
(добавление, удаление, обновление) 
и предлагает возможности контроля 
и управления ходом обучения. Кроме 
того, он позволяет ученику визуализи-
ровать и анализировать свои личные 
результаты.

Модуль ученика

Модуль ученика позволяет каждому 
обучаемому выбирать и выполнять 
имеющиеся в системе упражнения по 
сварке, а также визуализировать и ана-
лизировать свои личные результаты. 
Модули ученика предлагаются в ис-
полнениях WORKBENCH и LITE.

Workbench

WORKBENCH — это основной аппарат-
ный инструмент системы ProTrainer. Он 
представляет собой надежное мотори-
зированное рабочее место с четким 
широкоформатным дисплеем высоко-
го разрешения и настоящими инстру-
ментами для сварки, включая писто-
лет/горелку и держатель электрода. 
Эти инструменты предназначены не 
только для имитации сварки, но и для 
навигации по интерфейсу рабочего 
места.

Сервер

Модуль инструктора

Модуль инструктора Модуль ученика

Модуль ученика

ProTrainer LITE предлагает возможность пе-
редвижения между местами для обучения.
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Kemppi предлагает широкий выбор дополнительных принад-
лежностей, повышающих производственную безопасность, 
удобство и производительность.

Сварочные маски, предохранительные устройства регулировки 
газа, зажимы заземления, держатели сварочных горелок, дистан-
ционные регуляторы мощности и транспортные тележки пред-
назначены для повышения удобства эксплуатации и эффектив-
ности нашего оборудования.

Дополнительное 
оборудование и 
принадлежности 



96 Сварочные маски

Технические характеристики

Beta 90 90A 90X

Размеры светофильтра мм 90 x 110 90 x 110 90 x 110

Смотровое стекло мм 90 x 110 46,5 x 95 46,5 x 95

Диапазон затемнения EN 8–14 EN 3 / 11 EN 4 / 9 - 13

Чувствительность Фиксированная Регулируемая

Время переключения 0,0005 0,00015

Задержка (темный g яркий), (с) 0,2 0,2–0,8, регулируемая

Сварочные маски

Сварочные маски Beta производства Kemppi обеспечивают превосход-
ную защиту во время сварки, очистки и шлифовки сварных швов. Маски 
оснащены стандартным стеклянным фильтром или электронным  фильтром, чув-
ствительным к яркости излучения дуги, с фиксированным или регулируемым 
затемнением. Все модели Beta имеют одинаковый легкий корпус, защищающий 
глаза и лицо при шлифовке. Поэтому, любая модель обеспечивает равновысокий 
уровень защиты.

Коротко
•	 Модель Beta 90 со стандартным 

стеклянным  фильтром
•	 Модель Beta 90A с электронным  

фильтром и фиксированным 
затемнением фильтра EN3/11

•	 Модель Beta 90X с 
электронным  фильтром, 
регулируемым затемнением и 
светочувствительностью  
EN4/9-13

•	 Степень защиты глаз и лица при 
сварке и шлифовке — EN175

•	 Стекло фильтра, фиксируемое 
в двух положениях, включая 
положение «смотровая щель»

•	 Конструкция с глубоким вырезом 
обеспечивает дополнительную 
защиту лица и шеи

Лучшая видимость, лучшая 
защита 

Beta 90/90A/90X
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Сварочная маска

Beta 90 9873045

Beta 90 A 9873046

Beta 90 X 9873047

A. Стекло фильтра

90 x 110 мм EN 8 9873241

90 x 110 мм EN 9 9873242

90 x 110 мм EN 10 9873243

90 x 110 мм EN 11 9873244

90 x 110 мм EN 12 9873245

90 x 110 мм EN 13 9873246

90 x 110 мм EN 14 9873247

B, C. Брызгозащитное стекло

Beta 90X 51 x 107 x 1,0 9873251

Beta 90, 90A, 90X 90 x 110 x 1,0 9873253

D. Защитная пластина

Прозрачная защитная пластина 90 x 110 x 1,5 9873254

Цветная защитная пластина Beta, поликарбонат DIN 3 90 x 110 x 1,5 9873255

Увеличительное стекло фильтра

Beta (1,0) 51 x 108 мм 9873260

Beta (1,5) 51 x 108 мм 9873261

Beta (2,0) 51 x 108 мм 9873262

Beta (2,5) 51 x 108 мм 9873263

A. Автоматически затемняющийся сварочный фильтр

Beta 90 A, DIN 3/11 90 x 110 9873051

Beta 90 X, DIN 4/9-13 90 x 110 9873055

Удерживающая пружина стекла

Beta 90, 90 A, 90 X 3149850

Головной бандаж

Beta 4306370

Alfa 9873012

Налобная полоска 9873018

Информация для заказа

A — Стекло фильтра, автоматически 
затемняющийся сварочный фильтр

B — Брызгозащитное стекло

C — Брызгозащитное стекло

D — Защитная пластина

Beta 90

Beta 90A/90X

Поворотное стекло фильтра имеет 
положение «смотровая щель». Эта 
функция особенно полезна в стандарт-
ной модели Beta 90.

Сила тока, А

Сварочный процесс 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

20 40 80 125 175 225 275 350 450

Сварка MMA 9 10 11 12 13 14

MIG, сталь 10 11 12 13 14

MIG, алюминий 10 11 12 13 14 15

TIG, все металлы 9 10 11 12 13 14

MAG  
(сварка в среде CO₂)

10 11 12 13 14 15

Строжка угольной  
дугой

10 11 12 13 14 15

Плазменная резка 11 12 13

Степень затемнения стекол сварочных масок

A

B

C

D
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Совместимые со сварочным оборудованием Kemppi и удобные в эксплуатации пульты дистанционного управления 
улучшают качество сварки, повышают эффективность работ, удобство и безопасность. Пульты дистанционного управления 
сварочной горелкой, а также ручные и педальные пульты управления уменьшают необходимость перемещения между 
заготовкой и источником питания, повышая эффективность работы и снижая нагрузку на оператора.

Пульты дистанционного 
управления

C100C        	  C100AC         	  C100D              	        R10         	    R20            	       R11T         	      R30

Пульты дистанцион-
ного управления C100C C100C C100AC C100D R10 R10 R20 R11T R30 R30

Длина (м) 5 10 10 5 5 10 5 5 10 

Код заказа 6185410 6185411 6185417 6185413 6185409 618540901 6185419 6185442 6185420 618542001

FastMig Synergic l l l l (MXF) l (MXF)

FastMig Pulse l l

Minarc 220 l l

MinarcTig l l

MasterTig MLS l l l

MasterTig MLS ACDC l l

MasterTig AC/DC l l l l

Master MLS l l l

KempGouge ARC800 l l

		  C100F		   	 R11F         	  	 R11T			   RMT10 

RTC10 

RTC20 

Пульты дистанционного управления, совместимые 
со сварочным пистолетом/горелкой Код заказа

RMT 10 Для горелок PMT 6185475

RTC 10 Для горелок TTC 6185477

RTC 20 Для горелок TTC 6185478

Пульты дистанцион-
ного управления C100F R11F

Длина (м) 5 5

Код заказа 6185405 6185407

MinarcTig l

MasterTig MLS l

MasterTig MLS ACDC l

MasterTig AC/DC l
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Дополнительные принадлежности

Зажимы заземления/соединение Код заказа

Kemppi 200, 200 А кабельная муфта 25…35 мм, ø 6 мм 9871531

Kemppi 350, 350 А кабельная муфта 50…70 мм, ø 6 мм, медная оплетка между зажимами разъема 9871540

Kemppi 500, 500 А кабельная муфта 70…95 мм, ø 8 мм, медная оплетка между зажимами разъема 9871541

Kemppi G- 600, 600 А 35...120 мм, крепление кабеля винтом с шестигранной головкой, медная рама, ввинчиваемый 9871560

Держатели электродов ПВ 60/35 %, номинальный ток Масса (г) / диаметр кабеля (мм²) Код заказа

KEMPPI 300 150/200, 300 А 321/16–25 9871021

KEMPPI 400 200/250, 400 А 421/16–25 9871031

URANIA 5 250/300, 500 А 500/35–50 9871041

URANIA 6 300/400, 600 А 855/50–70 9871051

MYKING 200 200 А 285/10–25 9871060

MYKING 450 450 А 485/35–70 9871070

MYKING 600 600 А 535/50–70 9871080

Все имеют раму из медного сплава и крепление кабеля винтом с шестигранной головкой

Кабельные 
разъемы Код заказа Код заказа

Номинальный ток, А Сечение 
кабеля, мм² Папа Мама

200 10…25 9771650 9771626

250 35 9771671 9771628

315 50 9771670 9771627

400 70 9771680 9771629

500 95 9771630

600 95 9771681
Разветвитель  
(1 папа и 2 мама) 70/90 9771637

Держатели 
горелок Код заказа

GH 10 6256010

GH 20 6256020

GH 30 6256030

Держатели сварочных горелок в 
первую очередь предназначены 
для крепления на сварочных аппа-
ратах, но их также можно крепить 
на транспортные тележки и свароч-
ные столы.

Предохранительные 
устройства 
регулировки газа

Код заказа

GG 400 6237405

GG 200/300 6237406

GG 400 регулирует расход газа в диа-
пазоне 5–25 л/мин. и автоматически 
прекращает сварку при недостаточном 
давлении газа.
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2-х колесные транспортные 
тележки
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Код заказа Масса, кг

MST 400 6185294 11,8 l l l

ST 7 6185290 17 l l

T 10 6185231 18 l

T 100 6185250 20 l l l l

T 110 6185251 18 l l l l

T 120 6185252 33 l l l

T 130 6185222 23 l l l l l

T 200 6185258 28 l l

* Рекомендована для небольших газовых  
баллонов
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4-х колесные транспортные 
тележки

PM 500 PM 501P 20 T 22PM 502
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Код заказа Масса, кг

P 20 6185261 25 l

PM 500 6185291 23 l l

PM 501 6185292 25 l

PM 502 6185293 7,5 l l

T 22 6185256 25 l

Транспортные тележки для механизмов 
подачи проволоки и компактных источников 
питания
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Код заказа Масса, кг

P 250 6185268 7,2 l l

P 500 6185265 7,2 l l

P 501 6185269 6,5 l

Проверьте требования к монтажному комплекту для механизмов 
подачи проволоки
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Интернет-ресурсы

Шоурум
Щелкните баннер шоурума на домашней странице, чтобы 
посетить наш виртуальный шоурум. Здесь вы можете про-
смотреть весь ассортимент нашей продукции: изображения, 
названия и процессы. Выберите соответствующие ссылки, 
чтобы найти технические характеристики, дополнительную 
информацию, изображения, видео и скачать необходимую 
информацию.

Домашняя страница 
Веб-сайт Kemppi предлагает простой доступ к информа-
ции о продукции, новостям и событиям. Кроме того, мож-
но подписаться на электронный информационный бюл-
летень Kemppi «The Welding Issue». После оформления 
подписки бюллетень будет отправляться на указанный 
вами адрес электронной почты. Дистрибьюторы и дилеры 
Kemppi также могут пользоваться этим сайтом для досту-
па к сайтам Kemppi Portal и Kemppi Channel. 
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www.kemppi.com

Kemppi Connections
Сайт Kemppi Connections содержит информацию, связанную 
с деятельностью компании Kemppi. Сайт, ссылка на который 
находится на домашней странице в разделе «Партнерам и 
клиентам», содержит интересные статьи о спорте, забавные 
истории о сварке, советы по сварке и информацию об обще-
стве и окружающей среде.

Видео галерея 
Видеоролики Kemppi представлены в видео галерее. Ар-
хив видео, ссылка на который находится на домашней 
странице в разделе «Продукция и Решения», включает 
фильмы о продукции, торговой марке и фильма в замед-
ленной съемке. Все материалы доступны для загрузки. 
Щелкните соответствующее изображение, чтобы просмо-
треть видео.
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Требования к безопасности оборудования дуговой сварки

IEC / EN 60974-1 Часть 1: Сварочные источники питания
IEC / EN 60974-2 Часть 2: Системы жидкостного охлаждения
IEC / EN 60974-3 Часть 3: Устройства зажигания и стабилизации дуги
IEC / EN 60974-5 Часть 5: Механизмы подачи проволоки
IEC / EN 60974-7 Часть 7: ГорелкиIEC / EN 60974-10 Часть 10: Требования по электромагнитной совместимости (ЭМС)
IEC / EN 60974-11 Часть 11: Держатели электродовКлассификация ЭМС согласно CISPR 11: Класс A. Устройства дуговой 
сварки Kemppi предназначены для промышленной эксплуатации.

Класс защиты и рабочая температура

Класс защиты аппаратов Kemppi — IP23S, что указывает на защищенность от ударов и воздействия окружающей среды. 
Сварочное оборудование не предназначено для эксплуатации под дождем или в условиях повышенной влажности. Рабо-
чая температура для оборудования Kemppi составляет от -20 °C до +40 °C, что позволяет использовать его в неблагопри-
ятных температурных условиях. Температура хранения: -40…+60 °C.

Допустимая нагрузка и рабочий цикл

Допустимая нагрузка сварочных аппаратов Kemppi представлена в виде значения силы тока в амперах на основе процент-
ного значения рабочего цикла. Значение рабочего цикла показывает часть 10-ти минутного цикла, при котором возможна 
сварка с указанной силой тока без перегрева аппарата. Поскольку рабочий цикл указан для температуры +40 °C, как пра-
вило, это значение будет выше при большинстве температур окружающей среды.

Оборудование Kemppi соответствует 
перечисленным ниже международным стандартам

ISO 9001/ISO14001
Компания Kemppi стремится обес-
печивать высочайшее техническое 
качест во. Стандарты соответству-
ют сис теме управления качеством 
ISO 9001 и сис теме экологического 
менедж мента ISO 14001. Обозначение 
CE указывает на то, что изделие соот-
ветствует европейс ким директивам и 
основным гармонизированным стан-
дартам.

Качество и стандарты
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Energy e�cient

The Joy of Welding
Развитие компании Kemppi и коммер-
циализация технологии инверторной 
сварки в 70-е годы значительно сни-
зили потребление электроэнергии ис-
точниками питания. Сегодня так назы-
ваемые «зеленые технологии» прочно 
укоренились в бизнес-модели нашей 
компании. В процессе разработки учи-
тываются такие факторы как влияние 
продукта на окружающую среду в те-
чение его жизненного цикла, потреб
ление энергии, выбор материалов и 
утилизация оборудования. 

Удовольствие и сварка? Мы считаем, 
что между этими понятиями существу-
ет прочная связь, и наша роль состоит 
в том, чтобы сварщики могли выпол-
нять свою работу так, как они ее за-
планировали. Безусловно, технологии 
очень важны, но, всё же, работу выпол-
няют люди — наши клиенты и партне-
ры знают, что значит «работать, ориен-
тируясь на человека».

Компания Kemppi на всех уровнях 
своей деятельности стремится обе-
спечить соответствие девизу «The Joy 
of Welding».

Примите к сведению! 
Несмотря на то, что для обеспечения 
точности и полноты сведений, предо-
ставленных в этом каталоге, были при-
ложены все усилия, компания не несет 
ответственности за возможные ошибки 
и упущения. Компания Kemppi остав-
ляет за собой право изменять техни-
ческие характеристики представлен-
ного оборудования в любое время без 
предварительного уведомления.

Окружающая 
среда
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KEMPPI 
WARRANTY

Компания Kemppi унифицировала свои 
гарантийные обязательства по всему 
миру. Новая гарантия 2+ распространя-
ется на всё сварочное оборудование, 
изготовленное и проданное компанией 
Kemppi после 1 июля 2010 г. (за исключе-
нием расходных деталей), в течение двух 
лет со дня продажи. Региональное гаран-
тийное обслуживание доступно во всех 
странах, где находятся представительства 
Kemppi, независимо от страны сбыта обо-
рудования. Гарантия покрывает детали и 
работу.

Гарантия Kemppi 2+
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Kemppi Oy
Головной офис,  
производство и оптовые продажи 

PL 13

15801 LAHTI

FINLAND

Tel. +358 3 899 11

Telefax: +358 3 734 8398

e-mail: myynti.fi@kemppi.com

Kemppi Sverige AB
Instrumentvägen 2

Box 717

194 27 Upplands Väsby

SWEDEN

Tel. +46-8-590 783 00

Telefax: +46-8-590 823 94

e-mail: sales.se@kemppi.com

Kemppi Norge A/S
Danholmen 19

3115 Tønsberg

Postboks 2151, Postterminalen

3103 Tønsberg

NORWAY

Tel. +47 33 34 60 00

Telefax: +47 33 34 60 10

e-mail: sales.no@kemppi.com

Kemppi A/S
Literbuen 11

2740 Skovlunde

DENMARK

Tel. +45 4494 1677

Telefax: +45 4494 1536

e-mail: sales.dk@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Minervum 7284

4817 ZM Breda

THE NETHERLANDS

Tel. +31 76 571 7750

Telefax: +31 76 571 6345

Kemppi Benelux B.V.
Belgium

Tel. +32 15 212 880

Fax +32 15 211 143

email: sales.nl@kemppi.com

Kemppi (U.K) Ltd.
Martti Kemppi Building

Fraser Road

Priory Business Park

Bedford, MK443WH

ENGLAND

Tel. +44 845 6444201

Telefax: +44 845 6444202

e-mail: sales.uk@kemppi.com

Kemppi France S.A.S
65 Avenue de la Couronne des Prés

78681 Epone Cedex

FRANCE

Tel. + 33 (0) 1 30 90 04 40

Telefax: + 33 (0) 1 30 90 04 45

e-mail: sales.fr@kemppi.com

Kemppi GmbH
Otto - Hahn - Straße 14

35510 Butzbach

GERMANY

Tel. +49 6033 88 020

Telefax: +49 6033 72 528

e-mail: sales.de@kemppi.com

Kemppi Spolka z o.o.
ul. Borzymowska 32

03 565 Warszawa

POLAND

Tel. +48 22 7816162

Telefax: +48 22 7816505

e-mail: info.pl@kemppi.com

Kemppi Australia Pty Ltd
13 Cullen Place

SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +61-2-9605 9500

Telefax: +61-2-9605 5999

e-mail: info.au@kemppi.com

ООО Кемппи
ул. Полковая 1

строение 6

127018 Москва

РОССИЯ

Тел. +7 495 739 43 04

Телефакс: +7 495 739 4305

e-mail: info.ru@kemppi.com

Kemppi, Trading (Beijing)
Company Ltd
Room 105-106, 3 Zone, Building B,

No.12 Hongda North Street,

Beijing Economic Development Zone,

100176 Beijing

CHINA

Tel. +86-10-6787 6064

+86-10-6787 1282

Telefax: +86-10-6787 5259

e-mail: sales.cn@kemppi.com

Kemppi India Private  
Limited
Lakshmi Towers

New No. 2/770, First Main Road

Kazura Gardens, Neelangarai

Chennai–600 041

Tamil Nadu

INDIA

Tel +91-44-4567 1200

Telefax +91-44-4567 1200

sales.india@kemppi.com

Контактная информация
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